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SYSTEM ELEKTROKOLA

Typ motoru:

zadni - BAFANG RMG020 (E-DIAMOND 1.0)
stfedovy - BAFANG M200 (E-DIAMOND 4.0)
nominalni vykon: 250 W

Aktivace motoru probiha pomoci senzoru umisténého u Slapaciho stfedu. Mo-
tor elektrokola se zapne po cca jednom otoceni klikami. Vypne se opét po 1-2

sec. pri preruseni Slapani. Motor se odpojuje pfi dosazeni rychlosti 25 km/h

a opét se aktivuje, pokud rychlost jizdy klesne pod tuto hranici. Timto vyhovu-
je vSem evropskym normam a jedna se stale o jizdni kolo.

Elektrokolo je vybaveno LCD panelem, ktery elektropohon ovlada. Na displeji
(ovladaci) je mozné zvolit rlizné rezimy asistence 0 - 5. Nejvyssi rezim asis-
tence je 5, rezim asistence 0 je bez pfipomoci elektromotoru. LCD panel také
obsahuje funkci ,walk asistent” PFi tomto rezimu jede kolo rychlosti 6 km/h
bez nutnosti Slapani. Walk asistent pomaha pfi tlaCeni nebo rozjezdu. Funkce
neni urena pro stalou jizdu.

Volitelné jizdni programy:

bez motorové asistence 0
nizka motorova asistence 1-2
stfedni motorova asistence 3
vysoka motorova asistence 4-5

Upozornéni: ReZimy 4-5 nepouZivejte v extrémnim a dlouhodobém stoupdni,
kombinace vysoké zdtéZe a nizké rychlosti mizZe vést k prehrivani a v pripadé vel-
kého zatiZeni poniCeni motoru. PESi asistent: kolo jede samo rychlosti 6 km/h

a pomdhd pfi rozjezdu nebo tlaCeni. Tato funkce neni urcend pro stdlou jizdu!

Je zakdzdno zasahovat do zapojeni elektromotoru, Fidici jednotky nebo ba-
terie. Poruseni tohoto bodu miiZe mit za ndsledek neuzndni zdruky na zboZi,
pFipadné nendvratné poSkozeni elektrokola.

INFORMACE O BATERII

V soucasné dobé jsou nejpouzivangjsi baterie lithium iontové (Li-ion). Vyhoda
téchto baterii je pfedevsim v nizké hmotnosti a dlouhé Zivotnosti. Li-ion baterie
maji velmi nizké samocinné vybijeni. Od prvniho nabiti je potfeba baterii udr-
Zovat stale v jejim pracovnim cyklu (vybijeni/nabijeni), i pfi nepouzivani baterie
dochazi k jejimu samovolnému vybijeni, které je pfirozené. Baterii doporucu-
jeme pravidelné dobijet i v pfipadé nepouzivani elektrokola cca 1x za mésic




a skladovat nabitou na 60 - 80% kapacity. V opacném pfipadé mdze dojit k
poskozeni baterie, které mize zpUsobit kratsi dojezd nebo v horSim pripadé
uplnou nefunk&nost.

Pravidelnym dobijenim prodluZujete Zivotnost baterie. Pfed prvnim pouzitim
doporucujeme provést plné nabiti baterie. Jelikoz baterie nemaji pamétovy
efekt je mozné je dobijet kdykoli. Maximalni kapacity dosahne po cca 5-10 na-
bijenich. Baterii udrzujte v nabitém stavu a dobijejte vzdy po jizdé, nikoliv az
pfed nasleduijici jizdou.

Li-lon baterie jsou 100% recyklovatelné. Baterii mUZete odevzdat na kterémko-
liv sbérném misté, nebo pfimo u prodejce. Baterie se dobiji pomoci pfilozené
nabijecky 230/240V, doba nabijeni je cca 5 - 9 hodin (dle kapacity baterie a sta-
vu vybiti). PFi nabijeni mdZe baterie zlstat na elektrokole, popfipadé muze byt
vyjmuta. Baterii vyjmete tak, Ze otocite klickem a vyjmete baterii (viz obrazek).
PFed nabijenim baterie vzdy vypnéte systém elektrokola!

Baterii skladujte v suchych prostorech pri poko-
jové teploté bez pfimého slunecniho svitu. Ni-
kdy nevystavujte baterii dlouhodobé teplotam
pod 10 °C a naopak extrémné vysokym tep-
lotam nad 40 °C. Baterie je nejdrazsi soucasti
elektrokola. Vénuijte jeji skladovani, manipulaci
a dobijeni zvySenou pozornost. Baterii nikdy ne-
ponofujte do vody (jakychkoli kapalin), neskla-
dujte ve vihkém prostredi a nerozebirejte ji.

Ramova baterie - pIné integrovana

Baterii zapnete nebo vypnete pfidrzenim tlacitka v
jeji vrchni ¢asti. Zapnuti baterie potvrdi LED dioda
kratkym rozsvicenim. Indikator baterie je umisté-
ny ve vrchni ¢asti pod tlacitkem. Stisknutim tlacit-
ka zobrazite informace o kapacité baterie. Sviti-li
dioda modfre, je kapacita baterie 100 - 75%, pokud
sviti dioda zeleng, je baterie nabita na 75 - 60%,
pokud sviti dioda Cervené, je kapacita baterie nizsi
nez 60 %. Po chvilce diody sami zhasnou. Dlouhym
stiskem baterii vypnete. Znazornéni stavu nabiti
baterie na ovlddacim panelu je pouze orientacni.

NABIJENI

PFipojte nabijecku k baterii a az poté k sitovému napéti. Jakmile je nabijecka pri-
pojena do el. sité, rozsviti se Cervena LED dioda na nabijecce, ktera signalizuje
zahajeni procesu nabijeni. Nabijeni se zastavi automaticky, jakmile je baterie




pIné nabita. Stav nabiti signalizuje zelena LED dioda. NabijeCku nejprve odpojte
od el. sité, nasledné od baterie. Doba nabijeni baterie na 100% probiha 5 - 9
hodin (podle stavu vybiti). PferuSeni procesu nabijeni baterii neposkozuje.
UPOZORNENI: Baterii dobijejte pfi pokojové teploté (cca 20 °C). K nabijeni baterie
pouZivejte pouze nabijecku, kterou jste obdrZeli k elektrokolu. V pripadé po-
Skozeni nabijecky nebo pfivodniho kabelu nikdy nepfipojujte do elektrické sité. Pred
nabijenim baterii a systém elektrokola vZdy vypnéte!

DISPLE)

Model: DP E160.CAN BUS

DULEZITE UPOZORNENI

« Pokud se na displeji zobrazi informace o chybg, ktera nelze opravit podle na-
vodu, kontaktujte svého prodejce.

« Konstrukce displeje zarucuje jeho vodéodolnost. Dlrazné se viak nedoporu-
Cuje, ponoreni displeje pod vodu.

* Displej necistéte proudem pary, nebo vysokotlakym cisticem.

* Nepouzivejte fedidla ani jind rozpousStédla k Cisténi displeje. Takovéto latky
mohou poskodit povrch displeje.

« Stitek s QR kédem si ponechte pFipojeny ke kabelu displeje. Stitek se pouziva
pro pozdé&jSi moznou aktualizaci softwaru.

SPECIFIKACE +

* Provozni teplota: -20°C~45°C T
+ Skladovaci teplota: -20°C~50°C hayee
+ Vodotésnost: IP65 L
* Vlhkost skladovaci mistnosti: 30%-70% RH I L

PCELL
b 0

FUNKCE

* Indikator kapacity baterie
« Oznaceni Urovné podpory




* Walk asistent

* Automatické senzor svételnosti
* Indikace chybovych zprav

* Ovladani a indikace osvétleni

INSTALACE DISPLEJE

1. Otevrete svorku A na displeji a umistéte displej na Fiditka ve spravné poloze
vhodné pro provoz (pro rozmér fiditek @ 22,2 mm).

2. Pomoci Sroubu B (M3*10 vnitfni Sestihran Sroub) utahnéte displej na poza-
dovaném misté (max. sila dotaZzeni 1 Nm).

3. Pripojte displej ke kabelu EB-BUS. h: samec konektor na displeji. H: zasuvka

na kabelu EB-BUS.

DISPLE] o
1 Indikator kapacity baterie

2 Ukazatel rychlosti (2> 4
3 Indikator Urovné podpory €
4 Walk asistent

5 Indikator pro svétla

OVLADANI

Displej E160 ma tfi tlacitka:
« Zapnuti / Vypnuti - ©
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)
+
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doll @ -

zapnuto



Zapnuti/vypnuti systému

Stisknéte a podrzte @ (>2 s) pro zapnuti systému.
Opétovnym stisknutim a podrzenim @ (>2 s)
systém vypnete.

Vybér arovni podpory

Kdy? je displej zapnuty, stisknéte @ nebo O (<0,5 s) pro e e
prepnuti na podpory, nejnizsi droven je 1, nejvyssi Uro- Ol<=| 0
ven je 5. KdyZ je systém zapnuty, Groven podpory zacina aRRER ases

na drovni 1. Na drovni O je podpora neakivni.

Pfedni / zadni svétlo + +
Podrzte tlacitko @ (>2 s) pro aktivaci pfedniho a une e
zadniho svétla. Pro vypnuti znovu podrzte tlacit- (| (|
ko @ (>2 s) (Pokud je displej zapnuty v tmavém R L
prostredi, svétla se zapnou automaticky. Pokud
svétla zapnete ru¢né&, musi byt také ru¢né vypnu- i -

Walk asistent féﬁ

Pokud se elektrokolo nepohybuje, kratce stisknéte +

tlacitko © , dokud se nezobrazi symbol walk asis- unp
tent & . Poté dlouze stisknéte tlacitko © a elektro- F.
kolo se samo rozjede vpred, symbol zacne blikat. L

Pokud tlacitko pustite, kolo zastavi. Pokud béhem
5 sekund nebude zmacknuté zadné tlacitko, systém
se vrati do rezimu podpory 0. Tim se rezim walk asi- \N J
stenta ukondi.

Indikace kapacity baterie
Kapacita baterie je indikovana 5 drovnémi. Pokud je baterie témé&r zcela vybita,
indikator zacne blikat. Nejpozdéji v tuto chvili je baterii nutné dobit.

indikator baterie kapacita grafické zobrazeni
5 &lankd 100 - 80 % 1]
4 &lanky 80 - 60 % ] [
3 &lanky 60 - 40 % I
2 &lanky 40-20% IR00C
1 &lanek 20-5% B000G

1 blikajici &lanek <5% i000c



MONTAZ A DEMONTAZ KOLA SE ZADNiM MOTOREM

Z dlvodu prepravy nebo servisu (vymény duse) mlzete potrebovat demon-
tovat kolo se zapletenym motorem. Mirnym tahem rozpojte konektor motoru
(cca 20 cm od vstupu do motoru) a pfefadte na nejmensi pastorek. Odstrarite
z matic kol gumové krytky. Povolte matici motoru klicem €. 18 a vyjméte kolo z
ramu. Pfi montazi postupujte v opacném poradi.

Pro spravné spojeni konektoru musi smérovat Sipky na konektoru proti sobé.
Zapnéte pohonnou jednotku a pfezkousejte funkénost pohonné jednotky. Pfi
montazi kola dbejte na spravnou pozici stfedové osy naboje, vybranim smé-
rem dolu. Kabel musi do motoru vstupovat zespoda. V opacném pfipadé by se
po ném mohla do motoru dostat voda a dojit tak k poSkozeni motoru.

FAKTORY DOJEZDU ELEKTROKOL

Maximalni dojezd elektrokola nejde presné urcit, protoze je ovlivnén mnoha
faktory:

« Valivy odpor pneumatik. DllezZité je spravné nahusténi pneumatik. Nikdy ne-
jezdéte na elktrokole s podhusténymi pneumatikami. Zkrati se vam dojezd a
mUZete je poskodit.

* Hmotnost jezdce a n&kladu. Cim vét3i hmotnost, tim krat3i dojezd.

* Stav baterie. ZaleZi, jestli byla baterie pfed jizdou plné nabita. Je tfeba také
pocitat s tim, Ze ¢im vyssi pocet nabijecich cykll ma baterie za sebou, tim se
snizuje jeji kapacita.

* Profil a povrch trasy. Cim vet3i pFevySeni, tim je krat3i dojezd.

* Rezim jizdy. Zalezi, ktery z rezim0 jizdy mate pfi jizdé nastaveny.

* Plynulost jizdy. Cim vice brzdite nebo se rozjizdite, tim je krat3i dojezd.

+ Sila vétru. Cim silné&jsi mate protivitr, tim je niz3i dojezd a naopak.

* Vnéjsi teplota. Cim niZ3i teplota, tim je mensi kapacita baterie.



VSEOBECNE UPOZORNENI

* Pokud nékterému bodu v tomto navodu nerozumite, kontaktujte prodejce
pro vysvétleni. Ctéte navod cely!

* Nepuijcujte elektrické kolo osobam, které nejsou pouceny k jeho obsluze. Re-
klamace vznikla nespravnym zachazenim nebudou uznany.

* Elektrokolo neni v Zzddném pfipadé urceno détem mladsim 15ti let véku. Elek-
trokolo rovnéz nemohou pouzivat osoby, které na ném nejsou schopny samo-
statné Slapat nebo s nim manipulovat. Za pfipadné zranéni nebo poskozeni
elektrokola nenese vyrobce zodpovédnost!

+ Idedlni podminky pro provoz elektrokola jsou suché dny, kdy je venkovni tep-
lota vy3Si nez 10°C. V pfipadé provozu za nizSich teplot dochazi vlivem fyzikal-
nich jevl k rychlejsSimu vybijeni baterie. V pripadé venkovni teploty pod 0°C se
provoz elektrokola nedoporucuje.

* Nevystavujte kolo pfimému slunecnimu zareni, kolo ma tepelné ochranné
¢idlo pro elektropohon. Nikdy neponofujte baterii, nabijecku nebo ostatni elek-
trosoucastky do vody ¢i jiné kapaliny.

* Nikdy elektrokolo neomyvejte tlakovou myckou (WAP) a pfed mytim vzdy vy-
jméte baterii.

CHYBOVE HLASKY A JEJICH VYSVETLENI

Displej DP E160.CAN mUze zobrazovat chybové hlaseni v pripa-
dé poruchy systému.

Upozornéni: Pred FeSenim poruchy vzdy peclivé Ctete instrukce
a navody k jednotlivym opravam. U kazdé chyby nejprve zkus-
te restartovat systém. Pokud problém nepomine, kontaktujte
svého prodejce.

CHYBA POPIS CHYBY RESENi

1. Vyjméte baterii a op&tovné ji vloZte.

2. Pomoci BESST aktualizujte Fidici jed-
07 Ochrana nizkého napéti. notku.

3. Problém vyresite vyménou baterie za
jinou.
1. Zkontrolujte viechny pfipojeni kabeld

08 Chyba kabelu v motoru. LSEICS

2. Vyménte motor.

09 Chyba faze motorového kabelu. Vymeérite motor.

1. Vypnéte systém a nechte celek odpo-
Teplota uvnif motoru dosahla maximalni  ¢inout.

LU ochranné hodnoty.

2. Vyménte motor.



CHYBA POPIS CHYBY RESEN|

11 Snimac teploty v motoru hlasi chybu. Vymeérite motor.

1. Zkontrolujte, zda jsou vSechny konekto-

13 Chyba teplotniho ¢idla v baterii. ry spravné zapojeny k motoru.

2. Vyménte baterii.

1. Restartujte systém.

2. Zkontrolujte pozici magnetu. Ta by
méla byt ve vzdalenosti 10 mm az 20 mm.

3. Zkontrolujte, Ze je snimac rychlosti

21 Chyba snimace rychlosti. zapojen spravne.

4. PFipojte na BESST, jestli je vidét snimac
rychlosti.

5. PouZijte BESST k aktualizaci systému.

6. Vyménte snimac rychlosti.

1. Zkontrolujte, zda jsou viechna pfipoje-
ni spravné zapojena.

2. PFipojte k systému BESST, abyste zjistili
zda dokazete predist sygnal rychlosti.

26 Signal rychlostniho &idla hlasi chybu. 3. Zménte displej, abyste vidéli zda je
problém vyreSen.
4. Aktualizujte v BESST Fidici jednotku a
zjistéte zda se problém vyresi. Pokud ne,
vyménte snimac kroutictho momentu,
nebo kontaktujte svého dodavatele.



CHYBA POPIS CHYBY RESEN(

1. Zkontrolujte zda jsou v3echny spoje
spravné zapojeny.

2. Pomoci BESST provedte diagnostiku,
zda dokaZete urcit problém.

3. Vyménte displej a zjistéte zda je pro-
blém vyresen.

4. Vymeérnite kabel EB-BUS a zjistéte zda se
problém vyfesi.

30 Problém s komunikaci.

5. pomoci BESST aktualizujte software
fidici jedotky. Pokud problém pretrvava,
vyménite Fidici jednotku, nebo se obratte
na svého dodavatele.

Pomoci BESST aktualizujte fidici jednot-
ku a zjistéte zda se tim problém vyresi.

35 Dekténi obvod pro 15V ma chybu. Pokud problém pretrvava, vymérite
ridici jednotku, nebo se obratte na svého
dodavatele.

Pomoci BESST aktualizujte Fidici jednot-
ku a zjistéte zda se tim problém vyresi.

36 Detek¢ni obvod na ovladac¢i méa chybu. Pokud problém pFetrvava, vyménte
fidici jednotku, nebo se obratte na svého
dodavatele.

37 Obvod WDT je vadny. PouZzijte nastoj BESST k update systému.

41 Celkové napéti z baterie je pfilis nizké. Vymeénte baterii.

42 Celkové napéti z baterie je pfilis nizké. Vymeénte baterii.

43 Celkovy vykon baterie je pfilis vysoky. Vymérite baterii.

44 Napéti jednoho ¢lanku je prilis vysoké. Vyménte baterii.

45 Teplota baterie je pFilis vysoka. Vypnetez system Vavzch!adte Ji- Pokud toto
nepomd0Ze, vymérite ji.

46 Teplota baterie je pFilS nizka Veozinete bavtver||f:|o L PO 9 e
muze, vymeénte ji.

PouZijte nastroj BESST a updatujte

81 Bluetooth modul ma chybu. software displeje pro vyfeSeni problému.

Pokud to nepom(ize, vyméiite disple;j.



Distributor elektrokol STORM:

Cyklomax, spol.sr. o.
Pardubicka 504
Srch 533 52

www.cyklomax.cz
info@cyklomax.cz
+420 466 944 023
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